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通用接口
RH1

快插接口
RH2

接口 装量

面罩2.0m

成人

双孔鼻架

面罩2.0m

双孔鼻架

吸氧管长度 儿童

产品型号规格对比表

150mL

80mL

180mL

100mL

200mL

120mL

250mL

1.5m 2.0m

2.5m

逗邦®一次性使用湿化吸氧管
医疗器械生产许可证编号:粤药监械生产许可20224925号
医疗器械产品注册证编号/医疗器械产品技术要求编号:粤械注准20232080201

[适用范围] 用于吸氧时氧源与吸氧者之间的氧气湿化后输送。

[结构组成]一次性使用湿化吸氧管由鼻氧管(双孔式或面罩式)和湿化装置组成。其中鼻氧管由氧源接头、氧气软
管、调节环、鼻塞或面罩组成;湿化装置由湿化瓶及湿化液组成。

[使用方法]
1.使用前确认产品包装完好后,撕开包装,取出产品;
2.将湿化瓶(进气口)与氧气流量计连接;
3.将鼻氧管或面罩的氧源接头与氧气流量计(或湿化瓶)的出气口连接;
4.慢慢开启氧气流量调节阀,调节到所需流量;
5.佩戴好鼻氧管鼻塞或面罩,开始吸氧。

[注意事项]
1.本产品供临床输氧用,只限一次性使用,用后销毁;
2.吸氧过程中,应保持湿化瓶处于垂直状态,不得倾斜或平放,防止湿化液进入患者呼吸道发生危险;
3.本产品供有资质的医护人员操作使用;
4.本产品使用后,应按医院或环保部门要求进行处理;
5.鼻氧管经环氧乙烷灭菌,采用无菌提供,包装若有破损,切勿使用。

[储存条件]包装后的产品应贮存在环境温度2°C-40°C、相对湿度不大于80%、无腐蚀性气体及通风良好的室内。

[使用期限]有效期为2年。



1

2

3

4

5

6

7

8

序号

湿化原理

湿化效果

院内感染风险

临床操作

使用时间

噪音

病人依从性

项目

使用次数

表面湿化

低（40%~58%）

低

简单快速

1~7天

小

中

某知名产品

一人一用

入水式

重复使用

前后差异大
（40%~80%）

高

繁杂（清洗消毒等）

1~2天

大

低

传统方式

入水式

低

简单快速

1~7天

小

一人一用

本产品

氧气湿化装置对比表

注：在25±3℃的条件下60%~70%湿度范围的氧疗，患者更舒适、依从性更高。 
——《临床医药文献杂志》2017年第4卷2期

适宜（55%~80%）

高
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产品112种规格型号，满足临床
不同需求，灵活吸氧

选择多样

一步连接法，方便、快捷、牢固，
结合螺旋和快接的优点，操作简单

操作快捷

②

通过锥型挡片在打破大气泡的同时延缓气
流的冲击，二级阻隔技术进一步打破气
泡，让气路更加柔和，加湿的同时使患者
呼吸更加舒适，同时也有效降低噪音。

采用防浪堤原理和二级阻隔技术
降噪防溢流

静音更润氧

锥型挡片
打破大气泡

延缓气流冲击
有效降低噪音

鼻氧管采用六棱结构设计，
防打折，吸氧通畅

无毒环保高分子材料，透明度高，
含刻度线，湿化效果可见

鼻氧管采用纸塑袋包装，环氧乙烷
解析更彻底，吸氧安全无异味

耐高压，瓶体内腔可承受
0.4MPa压力

18年
湿化滤芯创研经验

表面湿化和入水湿化示意图

干燥氧气

湿润氧气

水

表面湿化

干燥氧气

湿润氧气

水

湿润氧气

入水湿化

干燥氧气 湿润氧气

湿化率湿化率
55~80%

湿化率湿化率
40~58%

适用场所

麻醉科 妇产科 新生儿科 外科

呼吸科 急诊室 心脑血管科 氧疗室
家庭氧疗
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18年湿化滤芯创研经验。独创滤芯设计，通过上千次测试，寻求湿化和静
音间的平衡。让气泡更加均匀细腻的同时有效地控制噪音大小。出泡的数
量增加2～3倍，更细小的气泡噪音更小，更大的接触面积湿化度更高。

双层滤芯①微孔发泡，泡沫细腻，湿化效率高、噪音低

①专利号 ZL 2021 2 3271869.4    ②专利号ZL 2022 3 0444493.3

舒服吸氧

全产业链生产优势

在生产建设环节，引进国际超一流自动化大型

设备，构建起涵盖专利滤芯生产、材料注塑加

注吹拉、注射级用水制备、自动化无菌灌装、

一体式灭菌、全程微生物控制等多道复杂工序

构成的全产业链标准生产体系，全程均在医疗

级洁净车间内完成，全面保证产品质量。

逗邦入水湿化效率更高


